0012 EST 07/05

A, - ®
Dwilckens
O

PINNA PUHASTAMISE STANDARDID

PRITSPUHASTAMINE -SA

Pinna puhastamine kasutades pritspuhastamist tdhistatakse — "SA”

Enne pritspuhastamist tuleb eemaldada kéik paksud roostekihid kraapides metallharjaga voi kiihvliga. Nahtavad
0li, nafta ja mustusejaagid peavad olema samuti eemaldatud. Peale pritspuhastamist tuleb korraldada tolmu
eemaldamist pinnalt puhudes sellele kérgsurvel puhta huga.

SA 1.0 Kerge pritspuhastamine

Valisel vaatlusel ilme suurendamist pind peab olema puhas nahtavatest 6lijaakidest, maardeainest ja
mustusest, samuti halva pinnalnakkuvusega taest, roostest, vérvist ja teistest kdrvalistest osadest.

SA 2.0 Pohjalik pritspuhastamine

Valisel vaatlusel ilme suurendamist pind peab olema puhas né&htavatest dlijaakidest, maardeainest ja
mustusest, samuti taest, roostest, varvist ja teistest korvalistest osadest. Koik allesjddnud jaédgid peavad olema
véga hea pinnalnakkuvusega.

SA 2,5 Viéga pohjalik pritspuhastamine

Valisel vaatlusel ilme suurendamist pind peab olema puhas né&htavatest dlijadkidest, maardeainest ja
mustusest, samuti taest, roostest, varvist ja teistest korvalistest osadest. Koik allesjaanud jadgid peavad vélja
nagema kui kergelt varvitud jooned vai laigud.

SA 3.0 Pritspuhastamine visuaalselt puhta metallini

Valisel vaatlusel ilme suurendamist pind peab olema puhas né&htavatest dlijaakidest, maardeainest ja
mustusest, samuti taest, roostest, varvist ja teistest korvalistest osadest. Pind peab omama htlast metallilist
laiget.

| MEHAANILINE PUHASTAMINE -ST

Pinna ettevalmistamine kasitsi véi mehaanilisi vahendeid (metallhari, néelpistol jt.) kasutades kraapimiseks voi
lihvimiseks tahistatakse - “ST”

Enne mehaanilist puhastamist tuleb eemaldada kéik paksud roostekihid kraapides metallharjaga voi kiihvliga.
Nahtavad 6li, nafta ja mustusejdagid peavad olema samuti eemaldatud. Peale mehaanilist puhastamist tuleb
korraldada tolmu eemaldamist pinnalt puhudes sellele kdrgsurvel puhta 6huga.

ST 2,0 Pohjalik puhastamine késitsi ja mehaanilise to6vahendiga

Valisel vaatlusel ilme suurendamist pind peab olema puhas né&htavatest dlijaakidest, maardeainest ja
mustusest, samuti halva pinnalnakkuvusega taest, roostest, varvist ja teistest kdrvalistest osadest.

ST 3.0 Vaga pohjalik puhastamine késitsi ja mehaanilise t66vahendiga

Sama mis ST 2,0, kuid pind peab olema puhastatud veel péhjalikum kuni metalliliseni laikeni

Markus: Pinna ettevalmistamine astmeni “ST 1,0” on vélja jaetud, kuna see ei taga piisava pinna
ettevalmistamist varvimiseks.



